Ouvrir un nouveau fichier

Fichier > Nouveau Indiquer la taille du brut

)

Prenez pour XetY 10 mm

C-t-N N .
Ouvrir oo B Y de plus que la dimension de
Galerie... R .
Encegistres Cutes la piece finale
Enregistrer sous... X
Mowveau dessier...
Fusionner svec... Mouvelle planche
Gabarits 3
Rissau -  Driresercsions baubes .
) E X : Largeur de la piéce + 10 mm
Transfert rapide * Langeur ¥ : mm
Dimensions brutes... CtrlD o B o Y : Longueur + 10 mm
Epssseu 2 75 Z : Epaisseur

Matérian: | Plastique =

[ Corzstvat los poms de couches

[T Corsenve et coubsurs de couches

—

Entrer les parametres d’usinage
On pourra aussi modifier ces parametres

ultérieurement

Profondeur : Découpe si on traverse |'épaisseur
Vitesse d’avance : 12 mm/s si Matiére Plastique
Outil : Fraise N°2 de 2 mm

" stomatioue: 6 mens = 6 mm's Ancudet
& pebcisde: |12 erenls vI

112 mem's |

O -
[ |25 Frase2 02 1dent =

I Apphquer auss o

\_

J
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EME ETAPE : INDIOQUER LA TAILLE DE LA GRILLE

Dessin > Grille Magnétique > Régler

Texte Paramétres Aide

Parcours continu

Grille magnétique
Alignement / Centrage...
Objet

Polvacne

SEME ETAPE :

’ Régler...
Appliquer a la position
Appliquer & la position et aux dim

o [

IMPORTER LE MODELE DKXF

Galasd -

4 - FLAN VITRE VISSE 280-190-5

Usinage Edition Dessin  Affichage Tedte Paramétres Aide

b Bl O @ DI

J
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AEME ETAPE : METTRE TOUS LES DESSINS SUR LA MEME COUCHE

Il est possible que chaque dessin se
place sur des couches différentes

Affichage > Couche
> Couche 1

OEME ETAPE : POSITIONNER CORRECTEMENT LA PIECE

S OO0 0000600
@ 9 8 o 2 2 9|3 g
=

active

Transférer dans la couche active >
Les objets de toutes les couches

Sélectionner
la piece en-
tierement et
la positionner a
5mm du bord

bas et gauche
par rapport a
I’origine du re-

by

pere

fo i Tz i Tz i Tso i Tso
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(GEME ETAPE : INDIQUER LES PARAMETRES D'USINAGE A

ichier Usinage Edition Dessin  Affichage Texte Paramétres Aide

DM e M v &b

Commencer par sélectionner les traits intérieurs a la
piece pour finir ensuite par le contour de la piéce

R ICi' d’abord SéIeCﬁon
du trou

K \' Profondeur/vitesse/outil
I _ Contournage
1o ' [ Tn ' Bo
.VIFichler Usinage Edition Dessin  Affichage Texte Paramétre:
|‘i¥|ﬂ|fj@ijlﬁ\@¢|lﬁ--| e BE |8
CDanumage
 Parcours
Traject T

 Eloignement

| ngles Y — -
9 - sur les arétes A g - delentiée: [0
e lignes droites . — -5 de la sortie - |0

Pas de contournage Contournage Contournage
extérieur intérieur
L'outil passe sur le tracé L'outil passe & lextérieur du L'outil passe & I'intérieur du
tracé tracé
\ Ex : gravure #l‘:mtumm ‘usinage d'un trou " j
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Pour graver sur une zone,

utiliser la fonction cycle

de poche

. | Cycle de poche |

P 1 Cycled h
Exemple de résultat yele de poche [gravure) ]

Contournage intérieur

Contournage Extérieur

DAAIAMT BSAAAN "IANAAMNNS " IRAAANN" 1AAASA " MARASAN IR

Fichier > Enregistrer sous
En enregistrant dans le Groupe Classe,

vous pourrez récupérer votre fichier sur

; ] e
Cief 12| = I’ordinateur qui pilote la commande

numeérique

;.4 Galaad
Fichier | Usinage | Edition Dessin  Affichage Texte Paramétre

D Fraisage standard 3 axes... ‘ E

ulation standard 3 axes...

SEME ETAPE : SIMULER ET USINER
. Simulation multifaces 4 axes...

Téléchargement...

| e

Pilotage manuel...

blocage manuel...

. . .
Usinage > Simulation 5
Ipage 3
TR Compteurs...
1Abe
— Matériau 3
Magasin d' outil
Outils récent:

§ g
23
g
@
&
S R

- J
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.2 Galaad - Simulation

Paramétres dusinage | Options avancées | Origine pigce |
- Outils [ Passes
Ségquence: |2 [V Passes normales, vitesse & | 100}
\
T [+ [5 (67881 [~ Passe finale (optionnelle), vitesse &

Epaisseur de passe finale mm

Surprofondeur pour tracés découpés : mm

[V Faire les découpes en dernier

|2= Frase2 82 1dent
- Valeurs forcées — —
{ Cranaement " Earora = a ie
, Crengsment - ™ Profondeurs, & l— — Paramétres d'usinage | Options avancées Origine pigce |
- C Déplacement
[~ vitesses, a mmig .
T " | 5 e i T
= 2T mmEr| e o
 10mm
Divers ————————————————| Vi ~
r Viesses + 1 mm
Echelle X" | 1 zZ|1 z
v J 20 mmis. = 110 mm
== Dim. |60 x| 40 mm 17100 mm
Rntatm'cr -I z —J— 10 mmis 254 mm
itZ: Origine piéce
L
mm bd 0.00 Y .00 z 0.o00
Rejoindre. | & | Reprendre |

o @
T, |

Pnsmsur pigce : Isuf}nuest g:] i Ip\an supérigur j

@ ¥ Centre d'outil " Bord d'outil (8 2 mm)

( LANCEMENT DE LA SIMULATION )

[Version3- 28082015 [BManuel B[+ B0/#2 e2mm B[ 20 mmis Homm

Ih—j,‘: Galaad - Simulation |

Vérifier la simulation

[~ Recherche

I~ Pas-d-pas .
L
II (=% [B.|Passes normale [B[#1/95mm  H/#2 a2mm [#1-9 1$=[20 mmvs. B0 mm

Assurez vous d’avoir positionné

Texte Paramétre

&

Fichier [Usinage | Edition Dessin  Affichage

Fraisage standard 3 axes...
’ 2

et fixé la piece sur la table de la

Sirnulation standard 3 axes...

machine

Fraisage multifaces 4 axes...
Simulation multifaces 4 axes...

Téléchargement...

Pilotage manuel...

Déblocage manuel...

Surfagage 3
Palpage 3
Compteurs...

Matériau 3
Magasin d'outils...

Outils récents...

-

. N s Séquence 3
Suivre les mémes étapes 2 et 3 - o
N . Contournage 3

de la simulation ’
ﬁ \P‘.rofond:urs »
itesses d'avance 3

Durée...

- J
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